


WARUM ANTISCHAUMMITTEL UND
ENTSCHAUMER VERWENDEN?

Schaum entsteht, wenn Gas in einer FlUssigkeit dispergiert und stabilisiert wird, wodurch
Blasen mit diinnen Flussigkeitsfilmen entstehen. Diese kénnen groBe Schaumvolumina
einschlieBen (Bild 1).

Auch wenn die Theorie der Schaumentstehung komplex ist, sind die Effekte auf
industrielle Prozesse sehr deutlich und meist teuer. Unkontrollierter Schaum kann:

¢ Die Anlagenkapazitat reduzieren

e Die Prozesszeit und den Energieverbrauch erhéhen
e Abflllung, Verpackung und Transport erschweren

e Die Produktqualitat beeintrachtigen

Schaumbildung tritt typischerweise wahrend des Mischens, Vermengens, bei Riickfluss-
und Destillationsprozessen, sowie wahrend der Filtration und Abfillung auf. Durch den
Einsatz von Antischaummitteln und Entschdumern kénnen diese Herausforderungen
effektiv kontrolliert werden, wodurch die Prozessablaufe ruhiger, effizienter und
zuverlassiger erfolgen.

INDUSTRIELLE ENTSCHAUMER LOSUNGEN

WAS MACHT EINEN WIRKSAMEN

CHEMISCHEN ENTSCHAUMER AUS?

Schaum kann durch Anpassung der
Prozessparameter oder durch den Einsatz
mechanischer Entschdumungstechniken kontrolliert
werden. Chemische Entschdumer haben

sich jedoch als die vielseitigste, effektivste

und wirtschaftlichste Lésung erwiesen, da

sie in einer Vielzahl von Anwendungen und
Betriebsbedingungen eine zuverlassige Leistung
bieten.

Ein hochwertiges, wirksames chemisches
Entschdumungsmittel sollte folgende Eigenschaften
aufweisen:

¢ Geringere Oberflichenspannung als
das Flussigkeitssystem fir einen schnellen
Schaumabbau

¢ Gute Dispergierbarkeit fir schnelle und
gleichméBige Wirkung

e Geringe oder kontrollierte Loslichkeit
(Inkompatibilitat) fur langfristige Wirksamkeit

¢ Chemische Inertheit, um unerwiinschte
Reaktionen zu vermeiden

¢ Keine nennenswerten Riickstinde oder
Geriiche, um die Produktintegritat zu schitzen

¢ Erfiillung aller relevanten Regularien,
einschlieBlich FDA und USDA Anforderungen,
falls gefordert

¢ Kosher and Halal Zertifizierung, falls gefordert

Silikonbasierte Schaumkontrollmittel erfillen
diese Anforderungen &uBerst gut. lhre Féhigkeit,
selbst bei extrem niedrigen Dosiermengen eine
starke Schaumsuppression zu erreichen, macht sie
hochwirksam und gleichzeitig kosteneffizient fur
einen groBen Anwendungsbereich.
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qild 1: Bild eines Schaums mit darin enthaltenen
Oltropfen.
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MESSUNG DER

ENTSCHAUMERLEISTUNG

Die Leistungsfahigkeit von Entschdumern ist nicht leicht
zu bestimmen, da verschiedene Faktoren - wie die
Beschaffenheit des Schaumbildners, die Temperatur
oder die Scherrate, neben vielen anderen - einen
starken Einfluss haben und schwer vorherzusagen sind.

Um eine optimale Wirksamkeit sicherzustellen,

sollte die Prifung von Entschdumern die realen
Einsatzbedingungen so genau wie méglich nachbilden.
Dazu zéhlen Faktoren wie Mischintensitat, Temperatur
und Systemkonfiguration.

SCHUTTELTEST
Schnell und einfach

Die am weitesten verbreitete Methode ist der

UNTERSCHIEDLICHE LOSUNGEN

FUR IHRE BEDURFNISSE

Da die Anforderungen an die Schaumkontrolle
je nach Branche und Prozess variieren, bietet
Momentive eine breite Palette an SAG™- und
SagTex™-Lésungen, um unterschiedliche
Leistungs- und Kostenziele zu erfillen:

Basis-Silikon-Entschdumer bieten eine

sehr kosteneffiziente Schaumreduktion in
Anwendungen, bei denen eine sofortige
Schaumunterdriickung im Vordergrund steht

Hochleistungs-Silikonentschaumer sind
weiterentwickelte Formulierungen fir extreme
Einsatzbedingungen und bieten eine iberlegene
Knockdown-Wirkung sowie eine verldngerte
Persistenz

Die Auswahl des optimalen Entschdumers ist stets
eine Abwégung, bei der Leistungsfahigkeit mit den
spezifischen Kosten- und Betriebsanforderungen
jeder Anwendung in Einklang gebracht werden

Schitteltest. Dabei wird der Entschdumer einem
schaumenden Medium in einem verschlossenen
Behalter zugesetzt, der anschlieBend entweder manuell
oder - zuverlassiger - mit einem automatischem

Schittelgerat geschuttelt wird. Nach einer mussen.
definierten Zeit oder einer festgelegten Anzahl von
Schittelvorgangen werden die Kollapszeit des Schaums by
sowie das verbleibende Schaumvolumen gemessen. AU SWAH L VO N S I LI KO N - E NTSCHAU M E R N
Diese Ergebnisse liefern eine eindeutige Grundlage
zum Vergleich verschiedener Entschdumerprodukte. ——

Momentives SAG™ und SagTex™-Entschdumer haben sich in einer Vielzahl von Anwendungen als besonders
REZIRKULATIONSTEST wirksam erwiesen. Die Auswahl des richtigen Silikonentschdumers, sowohl hinsichtlich Typ als auch Dosierung

. . Antischaummittelzugabe - sollte stets individuell und sorgféltig erfolgen. Daher wird empfohlen, mehrere Entschdumerformulierungen

Fiir anspruchsvolle Bedingungen 1 zu testen, einschlieBlich SAG™- und SagTex™-Produkten, um flr jedes System den optimalen Typ und die
Der Rezirkulationstest ermdglicht eine deutlich ideale Einsatzkonzentration zu bestimmen und so die bestmdégliche Leistung zu erzielen.
anspruchsvollere Bewertung. Ein zylindrischer Schaumabbau
Glasbehalter wird zu etwa einem Viertel seines Schaumhéhe
Volumens mit dem schdumenden Medium gefiillt. Optionen
Eine Pumpe saugt die Flissigkeit vom Boden ab und

fhrt sie oben mit kontrollierter Geschwindigkeit
wieder ein, wodurch eine kontinuierliche Zirkulation

entsteht. Dieses Verfahren erzeugt einen hohen
Lufteintrag sowie Scherbelastung und stellt die §

Rezirkulationszeit

Chemische Beschaffenheit des schaumbildenden Systems Wassrig / nicht-wassrig

Schaumbestindigkeit :

Wirksamkeit des Entschdumers auf die Probe. Um Temperatur Hoch / niedrig
reale Prozessbedingungen zu simulieren, kann die
Flussigkeit zusétzlich erhitzt werden. Beim Start der pH-Wert Hoch / neutral / niedrig

Pumpe bildet der herabfallende Flissigkeitsstrom
schnell Schaum. Sobald der Schaum bis zur Oberkante
des Behalters reicht, wird der Entschdumer dosiert.
Wahrend der Schaumeinbruch erfolgt, werden sowohl
die Abbauzeit als auch die Hohe, bei der der Kollaps
einsetzt, Uberwacht: diese Parameter kennzeichnen die
Knockdown-Performance des Entschiaumers.

Bild 2: Dieser Versuchsaufbau misst zwei wichtige
Parameter: die Knockdown-Hé6he, welche die Fahigkeit
des Entschaumers angibt, bestehenden Schaum zu

Kompatibilitat Transparent / tribe Formulierung

beseitigen, und die Persistenz, also die Zeit, die der
Schaum benétigt, um seine urspriingliche Hohe wieder
zu erreichen. Dosiergenauigkeit

Konzentration des Entschdumers

Produktionsanlagen / Verarbeitungstechnik Niedrige Scherung / hohe Scherung

In einer Rezirkulationspumpanlage wird die Flissigkeit
kontinuierlich umgewalzt, wodurch intensiver Schaum
entsteht. Dadurch lassen sich sowohl die Knockdown-
Wirkung (wie effektiv der Entschdumer bestehenden
Schaum zerstort) als auch die Persistenz (wie lange er
eine erneute Schaumbildung verhindert) bestimmen.
Der Schaum wird schlieBlich wieder ansteigen: je
langer dies dauert, desto nachhaltiger wirkt der
Entschdumer.

Lebensmittelkontakt / Uberlackierbarkeit /

Endverwendung des Produkts incl. Entschdumer eanlieredhe A e ) A i

INDUSTRIELLE ENTSCHAUMER LOSUNGEN
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WASSRIGE ENTSCHAUMER

Wassrige Entschdumer sind speziell formulierte Emulsionen oder Konzentrate, die fir eine einfache
Verdiinnung in wasserbasierten oder polaren Lésungsmittelsystemen entwickelt wurden. Sie sind
in verschiedenen Konzentrationen erhéltlich, um die Dosiergenauigkeit zu verbessern und die
Handhabung zu vereinfachen.

Der Einfluss einer korrekten Dosierung und Handhabung wird beim Einsatz chemischer Entschdumer

haufig unterschétzt, obwohl diese Faktoren ihre Wirksamkeit und die Gesamtleistung maBgeblich
beeinflussen.

Wasserdispergierbare Systeme mit hohem Wirkstoffgehalt, entwickelt fiir

Konzentrate . . . . .
Formulierer oder Prozesse, die eine hohe Dosiergenauigkeit erfordern.
Gebrauchsfertige, wasserbasierte Produkte mit unterschiedlichen

Emulsionen Wirkstoffgehalten, die eine leichte Dispergierbarkeit fir maximale

Entschaumungsleistung bieten.

Silikon-Entschdumer sind in der Regel bei Wirkstoffgehalten zwischen 10
und 100 ppm wirksam. Dies entspricht 50 bis 500 g einer 20 %-Emulsion pro
Tonne zu entschdumendem Medium, im Vergleich zu nur 10 bis 100 g eines
Produkts mit 100 % Wirkstoffgehalt.

Wenn Dosiergeréte weniger prazise arbeiten oder sehr geringe
Dosierung Dosiermengen ausreichend sind, empfehlen wir den Einsatz von

Entschaumer-Emulsionen mit 10 % oder 20 % Wirkstoffgehalt. Das groBere

Dosiervolumen hilft, Fehler durch ungenaue Dosierung zu minimieren.

Umgekehrt sind bei praziser Dosiertechnik hoher konzentrierte
Entschdumer-Emulsionen vorzuziehen, da sie weniger Lagerplatz benétigen
und eine bessere Kosteneffizienz bieten.

Konzentrate werden entweder unverdinnt oder in organischen
Lésungsmitteln vor-dispergiert fur nicht-wassrige Anwendungen eingesetzt,
mussen jedoch vor der Verwendung in wéssrigen Systemen emulgiert
werden. Die Viskositaten dieser Konzentrate liegen typischerweise zwischen
1.500 und 2.000.000 cSt, und die Handhabung solch hoher Viskositdten
erfordert geeignete Ausristung. Im Gegensatz dazu weisen wassrige
Emulsionen je nach Wirkstoffgehalt und Formulierung meist Viskositaten
zwischen 40 und 3.000 cSt auf. Dadurch sind sie deutlich einfacher zu
verarbeiten und kénnen mit einfachem Rihrwerk verdinnt werden.

Handhabung Im Allgemeinen verbessert das Verdiinnen von Emulsionen vor der

Anwendung die Entschdumerleistung nicht. In niedrigviskosen,

wassrigen Systemen kann sich jedoch eine vorverdiinnte, niedrigviskose
Entschdumeremulsion schneller im schdumenden Medium verteilen und
einen schnelleren Schaumabbau erzielen als eine héher viskose Emulsion.
Es ist wichtig, vorverdiinnte Entschdumeremulsionen kurz nach der
Verdiinnung zu verwenden, anstatt sie Uber langere Zeit zu lagern. Wenn
die Lagerung einer verdiinnten Emulsion notwendig ist, muss sie durch
Emulgatoren, Verdickungsmittel und Konservierungsmittel stabilisiert
werden, um die Produktintegritat zu erhalten.

INDUSTRIELLE ENTSCHAUMER LOSUNGEN

NICHT-WASSRIGE ENTSCHAUMER

KONZENTRATE (COMPOUNDS)

Silikonprodukte mit 100% Wirkstoffgehalt
sowie Formulierungen aus Silikonen, die
spezielle Wirkstoffe enthalten, welche die
Entschdumungsleistung verbessern.

Nicht-wéassrige Entschaumer kénnen fur die
Schaumkontrolle in nicht wasserbasierten
Systemen eingesetzt werden, z. B. in organischen
Lésungsmitteln und Mineraldlen. Sie bestehen
zu 100 % aus Wirkstoffen und fiihren daher kein
Wasser in diese Systeme ein.

Nicht-wéassrige Entschdumer kénnen aus vier
Kategorien ausgewahlt werden:

 Polydimethylsiloxane (PDMS) Ole
e Silikon Konzentrate (Compounds)

e Polyether-funktionalisierte Silikon-Copolymere
aus unserem Silwet™ Product Portfolio

e Fluorsilikon Ole

In vielen Fallen ist es ratsam, die
Silikonverbindung in einem geeigneten
organischen Lésungsmittel zu verdinnen.
Dadurch wird der Wirkstoffgehalt fur eine
genauere Dosierung reduziert und die Viskositat
fir eine leichtere Handhabung verringert. Diese
Konzentrate kénnen auch von Formulierern zur
Herstellung eigener Entschdumeremulsionen
verwendet werden.

POLYDIMETHYLSILOXANE (PDMS) OLE

Einige Schaumprobleme kénnen mit
hochviskosen PDMS-Olen behoben werden,

wie zum Beispiel Element14™ PDMS 12.5K und
Element14™ PDMS 60K Silikonfluide. In der
Petrochemie werden Viskositaten bis zu 2.000.000
cSt eingesetzt.

MOMENTIVE

POLYETHER FUNKTIONALISIERTE
SILIKON-COPOLYMERE

In einigen Anwendungen sind PDMS-

Fluide entweder zu inkompatibel, was zu
einer Entmischung fihrt, oder zu gutim
schaumenden Medium |8slich (z. B. in Toluol
oder Dieselkraftstoff), was den Schaum sogar
stabilisieren kann. In solchen Fallen kdnnen
polyetherfunktionelle Silikon-Copolymere aus
unserem Silwet™-Portfolio* Abhilfe schaffen.

*Unsere spezielle Silwet™-Broschiire bietet einen
vollstandigen Uberblick.

FLUORSILIKON OLE

In bestimmten Anwendungen gelten Fluorsilikon-
Ole als letzte Option, da sie eine wirksame Ol-/
Gas-Trennung und Schaumbekdmpfung in
aromatenreichen, fluorierten oder chlorierten
Kohlenwasserstoffen erméglichen - und

das bei duBerst geringen Dosierungen. Sie
kénnen zur Schaumkontrolle und Entgasung in
verschiedenen Bereichen eingesetzt werden,
beispielsweise in Offshore-Olbohrungen sowie
in Anlagen zur Losungsmittel-Destillation oder
-Riickgewinnung.
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MOMENTI\VE'

SOLUTIONS FOR A SUSTAINABLE WORLD

KUNDENDIENSTZENTRUM

Email: commercial.services@momentive.com

Durchwahlnummer
+39 0875 758888

Erfahren Sie mehr iiber Entschdumer Lésungen Von Momentive.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS:

Die Produkte und Leistungen von Momentive Performance Materials, Inc. und ihren Tochtergesellschaften und verbundenen Unternehmen weltweit
(nachfolgend zusammen “LIEFERANT") werden von der jeweiligen lokalen Gesellschaft des LIEFERANTEN zu deren Allgemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen verkauft und geliefert. Diese Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen sind Bestandteil des glltigen Distributionsvertrags oder
anderen Kaufvertrags, bzw. auf der Rickseite von Empfangsbestatigungen und Rechnungen abgedruckt, oder auf Anfrage beim LIEFERANTEN erhéltlich.
Jede Information, Empfehlung oder anwendungstechnische Beratung erfolgt nach bestem Wissen, jedoch Gbernimmt LIEFERANT keine Gewéahr, weder
ausdriicklich noch stillschweigend, (i) dass die beschriebenen Ergebnisse unter den Bedingungen beim End-Anwender erzielt werden, oder (ii) dass
die aufgrund der Empfehlung und der Beratung durch den LIEFERANTEN aus dessen Produkten hergestellten Endprodukte geeignet sind und sicher
angewendet werden kénnen.

Vorgenannter Haftungsausschluss bzw. Haftungsbeschrénkung finden keine Anwendung, wenn die Bedingungen fir die Endanwendung und/oder
Beimischung den vom LIEFERANTEN im Produktdatenblatt und/oder in der Produktspezifikationen empfohlenen Verwendungs- und Einsatzbedingungen
entsprechen. Mit Ausnahme der in den Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen genannten Fllen sind der LIEFERANT und dessen Vertreter nicht
fiir etwaige Schaden verantwortlich, welche aus der Verwendung seiner Produkte oder Leistungen resultieren.

Es liegt im Verantwortungsbereich jedes Anwenders, sowohl die Eignung der Produkte und Leistungen des LIEFERANTEN fir bestimmte Anwendungen
als auch die Empfehlung oder anwendungstechnische Beratung des LIEFERANTEN zu Uberprifen. Der Anwender muss alle notwendigen Tests und
Analysen durchfithren um sicher zu gehen, dass die aus den Produkten des LIEFERANTEN hergestellten Endprodukte fur die Endanwendung sicher
und geeignet sind. Weder dieses Dokument noch andere Unterlagen oder eine mindliche Empfehlung oder Beratung andern, erganzen oder ersetzen
die Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen des LIEFERANTEN, es sei denn, der LIEFERANT hat einer solchen Anderung ausdriicklich schriftlich
zugestimmt. Aussagen Uber eine mégliche oder empfohlene Verwendung von Produkten und Leistungen des LIEFERANTEN sollen nicht dahingehend
ausgelegt werden, dass der LIEFERANT bzw. seine Tochtergesellschaften und verbundenen Unternehmen an den Kunden eine Lizenz unter einem Patent
oder anderem Recht auf geistiges Eigentum erteilen, noch sollen sie dahingehend ausgelegt werden, dass die Produkte und Leistungen frei sind von
gewerblichen Schutzrechten.

Die Nutzung des Symbols “TM" kennzeichnet eingetragene oder nicht eingetragene Marken der Momentive Performance Materials, Inc. oder ihrer
verbundenen Unternehmen. Momentive und das Momentive Logo sind Marken der Momentive Performance Materials, Inc.
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